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El presente informe trata de hacer una valoración de los resultados de la mejora presentada como “Proyecto UBSLOGIX-INTERBUS” 

· Ubicación: Taller 2B

· Instalación: Robots de UBS

· Fecha de realización: Agosto 2007

-    Puesta en marcha: Sin incidencias.

-    Coste: Reutilización de materiales, sin coste.

1. SITUACION EXISTENTE ANTERIOR A LA MEJORA
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	Apdo.
	Problemas existentes
	Explicación

	1
	Instalación obsoleta.
	Recambios PLC descatalogados, mayor coste y tiempo.

	
	
	Cableado convencional, mayor riesgo de averías.

	2
	Espacio limitado, en armario eléctrico de control
	Mayor coste en caso de ampliación o cambio de elementos de la instalación.

	
	
	Mayor tiempo en resolución de averías.

	
	
	

	3
	Acceso único a PLC desde ZLT
	Tiempo de conexión elevado, red de comunicación anticuada.

	
	
	Requiere de 2 operarios para resolución de averias.

	
	
	Reciclaje de material de instalaciones en deshuso

	4
	Limitaciíon de estado de transporte y instalaciion de producto para el funcionamiento.
	Diagnostico de estado de funcionamiento lento.


Principalmente los problemas encontrados son:

1. - Cualquier recambio del PLC de control esta fuera de fabricación y conseguir cualquier elemento  (CPU, E/S..) , además del tiempo que se tardaría en conseguir, su coste es más elevado que un recambio actual del nuevo controlador.

- El tipo de instalación existente era integramente basado en cableado convencional multifilar,siendo una posible fuente de averias a nivel de hard y presentaba un estado deteriorado.

2. La adición de cualquier elemento de control o mando y su cableado , es dificultosa debido al poco espacio disponible en el armario de control, además del coste y horas invertidas de instalación.

3. La gestión de datos o averias se centra en la sala de control del taller 2B (ZLT), la cual requiere de un operario que conozca el proceso y otro en zona de robots , lo que provoca un mayor tiempo de actuación, además del inconveniente que la red de gestión existente ( DH + ) es antigua y va a una velocidad muy baja de 57,6 kbaudios

4. La comunicacón con otras instalaciones que interactuan con la célula de robots , como es el transporte MZ2 y sala masillas, es incomoda ya que se basa en pupitres de operador con lamparas y pulsadores

2. SITUACION ACTUAL (TRAS LA MEJORA)
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	Apdo.
	Ganancia Post-modificación
	Explicación

	1
	Cambio de PLC, modernización instalación
	Existencia de recambios

	
	
	Ahorro economico respecto a recambios antiguos

	2
	Eliminación de borneros y cableado convencional
	Ahorro de espacio en instalación

	
	
	Reducción de costes en futuras ampliaciones

	
	
	Reducción de averias

	3
	Acceso a control desde PLC desde instalación.
	Reducción de tiempos de avería

	4
	Control de situación de otras instalaciones desde scada de control
	Reducción de tiempos de avería, siendo dependiente de dichas instalaciones

	5
	Coste económico
	Reciclaje de material de instalaciones en deshuso


1. Sustitución del PLC5 en desuso de Allen Bradley por un controlador de nueva generación Controllogix del mismo fabricante. De esta manera garanizamos los recambios y un ahorro económico que se produciría en el caso de tener que cambiar componentes por averias o ampliación de equipos

En comparativa con el nuevo controlador Control logix y los elementos de interbus a instalar que componen el sistema de control , reflejamos el ahorro de componentes más habituales a sustituir o ampliar frente al sistema antiguo de PLC5.

	COMPARATIVA PRECIOS

	   Nº Orden
	DENOMINACION
	PLC5
	CONTROLOGIX-INTERBUS
	Unidad
	AHORRO

(Euros)

	1.1
	Chasis 
	680
	200
	1
	400

	1.2
	Procesador 


	3845
	2680
	1
	1165

	1.3
	Fuente Alimentación interna 220 vca 
	785
	550
	1
	235

	1.4
	Módulo 32 entradas digitales 10-30 vdc
	590 
	286
	1
	304

	1.5
	Módulo 32  salidas digitales 10-30 vdc
	 840 
	356
	1
	484

	1.6
	Módulo 4 entradas analogicas (12 bit)
	1455
	390
	1
	1065

	1.7
	Módulo de 4 salidas analogicas tensión

	1455
	390
	1
	1065

	

	TOTAL AHORRO
	4.718 euros




Ejemplo: Para sustituciones  o ampliaciones de elementos como por ejemplo de un modulo de salidas analogicas la diferencia es considerable (1455 euros del PLC5 frente a los 390 de interbus)

2. Eliminación de cajas y borneros de cableado paralelo para la conexión de E/S a robots, visión artificial, transporte..., por una red de campo interbus mediante fibra óptica, consiguiendo así un ahorro de espacio y futuros costes en ampliación del equipo y cableado

3. Gestión del proceso de control del autómata en la propia zona de robots, mediante red ethernet  (10Mbaudios) en vez de DH+ (57,6 kbaudios), consiguiendo asi un acceso mucho más rápido, y además de descentralizar la gestión de ZLT, conseguimos  que un solo operario puede analizar la averia “in situ”, ahorrando tiempo de espera de la gestión por parte de ZLT.

4. Adaptación del panel de operador existente (Panel View) a las funciones de comunicación con el estado de otras instalaciones (MZ2,Masillas...), ahorrando asi desplazamientos a pupitres que se encuentran en otras zonas. Además disponemos de un software de diagnostico de la red Interbus que analiza que elemento o equipo de campo puede fallar.

5. La justificación económica de este proyecto es del 100% viable, ya que para diseñar la arquitectura descentralizada mediante bus de campo INTERBUS del sistema  para pintado en robots UBS Taller 2B se han utilizado integramente los elementos que habia en recambios o en instalaciones ya en desuso (Variorobots de línea de Color) con lo que hemos aprovechado el material existente en  taller 2B , sin realizar ningún pedido de material, por tanto el coste de materiales es de 0 euros
Además otros posibles elementos de compra, armarios , ingeniería  de desarrollo de programas, software e instalación forman un conjunto ya englobado en  el presupuesto total de 0 euros ya que será realizado por el propio departamento de Mantenimiento de la zona UBS Taller 2B.



























































































































































