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OB.JETIVOS DEL CURSO

|dentificar y definir un sistema PLC-5, desarrollando aplicaciones con el software RS Logix 0. Interpretar programas
que estén en funcionamiento y realizar modificaciones en linea, asi como realizar el mantenimiento preventivo del
hardware, cambio de tarjetas y conexionado del sistema de forma sequra, monitorizar e interpretar estados de
funcionamiento, detectar fallos y discriminar causas de los estados de alarma del sistema y del proceso que controla.



SEAT

DESCRIPCION DE LOS SISTEMAS DE CONTROL I
PROGRAMABLE PLC-3

.- Descripcian de los sistemas de control programable PLC-5
[.1.- componentes fisicos:

111~ chasis e/s.

11.2.- procesador.

[1.3.- fuente de alimentacian.

[1.4.- madulos e/s.

[.1.5.- madulo adaptador remoto e/s.
1.1.6.- madulos comunicacidn.

.2.- Descripcion del procesador:
.2.1.- Criterios seleccion de procesadores PLE-3.

.2.2.- Panel frontal y sus indicadores de estado.
.2.3.- Modos de operacidn.
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Imagen que muestra de las distintas familias que forman los sistemas de control de A-B.

FAMILIAS PLC

CompactLogix
Micrologix

Diagrama comparativo de potencia y capacidad entre las diferentes familias de PLC"s de Allen-Bradley.
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1.1.- COMPONENTES FISICOS.

La familia de PLCA es una familia modular y esta formada por:

Adaptador /O
Modulo I1Q

Procesador

CPU

Modulo de
| comunicacien

Fuente
de poder

1.1.1.- Chasis de entradas/salidas.

Es un elemento compacto metélico donde se insertan en sus ranuras (slots):

»  Madulo procesador

»  Madulo adaptador remato

» Madulo fuente alimentacian
e Madulos entradas/salidas
»  Madulos de comunicacian

Modelos de Chasis 1771.

Chasis Numero de ranuras
1771-A1B 4
1771-A2B a8
1771-A3B 12
1771-A4B 16




Vista de chasis PLCa ya terminados.

3 tipos de procesador

Ej: [771-PGS seria F.A interior a 220V 8 A
[771-PS7 seria F.A externa a 220 V16 A

“Mean time between failure” = 400,000 horas

Standar

Ethernet

ControlNet

Memoria desde 8K a 100K palabras

Memoria respaldada por bateria

Fuente de poder
La fuente de poder suministra voltaje al
chasis, la fuente puede ser integrada al
chasis (ocupando | o 2 slots) o “stand-
alone” que se conecta externa al chasis.

Los amperajes soportados vande 8a |16 A @ 5Vdc
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1.1.3.- Madulos E/S.

Liniversales E/S 1746 SLC E/S 1756 ControlLoqgix

B
o 17010 i 2
1734 POINT /0 1790 %";ﬂ?g’fﬁ'”c“ CompactBlock 1/0 17920
ArmorBlock
MaXum 1/0
ﬂ": PR Pl -'_"_=."...!!|-|.|.|.."j|:' "T_"TT \
1794 FLEX 170 1707 FLEX Ex /O 1798 FLEX Armor |/0

|.1.4.- Madulos adaptadores de E/S remotuos.

J Adaptador /O

Modulo utilizado para conectar el
controlador con estaciones remotas



=

1.1.5.-Mddulos comunicacidn. SEAT

Modulo de comunicacion

Permite conectar el controlador
con otros dispositivos por canales
de comunicacion adicionales al
incluido en el controlador
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1.2.- DESCRIPCION DEL PROCESADOR.

1.2.1.- Criterios seleccion de procesadores PLC-3.

Los puntos a evaluar a la hora de seleccionar un procesador son:

Memoria necesaria

» [apacidad de E/S.

e Puertos de comunicacian
e Tiempo de exploracian (velocidad de procesamiento
 Juego de instrucciones
o Posibles ampliaciones

EJEMPLO CALCULO DENSIDAD E/S

ID ELEMENTO
TIM-230
FIM-240
LM-130

LM-121

MO-10
MO-12
VO-134

FO-4350

TIPQ SEHAL

Dl 29 ¥di

DS 24 v

| 270 sy

B0 420 ma

TaFmanar

TOTAL

DESCRIPCION

Senscr temperatura tangue superior

Senscr ge presion farque infenor
Final de carrara pision 2

Inicic de carmmra pison 2

Motwr banda transportadors
Maotor elevador
Valvu'a devapar

Bombs de agua ra

CONTED

M+

37

Dl 8]} Do
24 Vebe: 120 AC 24 Vdm
I
I
|
I
TOTAL 2 o 2

CRECINIENTD [207%)
3

2

10

Do Al
ZOAS [4-20 ma)

on L In

d5

AQ
200 P

Termopar
tipa



Ejemplo calculo consumo memoria de un programa

—

12 palabras

{archiva)

+ 9

| palabra = | instruccion de un operador

> | palabra

| palabra

=

SEAT

— |6 bits de memoria

| palabra

| long word = 2 palabras

— 3 palabras

| Counter — 3 palabras

MEMCRIA [palabrax| TOTAL MEMCREA

0.8 4
0.2 0.2
o8 1.8
LEx3 z4
0Ex 5 24
12

Total de palabras =12 palabras de archivos

de programa

MEMCHRA [palatiras] TOTAL MEMCRIA

3

) [

2
1
1
1

Total de palabras = 9 palabras de archivos

®le _
| integer
ey e > 2 palabras
Seauree A
Source @ i
— IR 3 palabras | Timer
ADD T P
Source A
Source B
| Doast.
Th0.DMN o/ B31:0/1
I I I L
/ | { - ) INSTRUGCION CANTIDAD
FiLH 5
T o |
B3:071
= ate 2
' L |
=1
B3:0/1 Lt |
—| I— Timor an delay P
Timar: T4:0
Time base: 1.0
Preset: 10
: Accurm 1o
TH4:0.DM TOTAL 10
_l I— Counter Up -
Counter: C5:0
Preset: 1o
A coum: o
fermpe - ]
Td:0.TT o: 1 /0
I L fak
] L T
T4:0.DM 1:0/0 BI:0/1
—{ 1 | () DATES CANTIDAD
TIMER |
— COUNTER |
B3:0/1 BINARG: |
ks ENTRADAS |
Jirac SALIDAS |
BI:0/1
_l ———— Timer on delay =
Timer: T4:0
Time base: 1.0
Prasec: 10
s Acounm 1o
T4:0.0MN TOTAL 5
_I I— Counter Up —
Counter: C5:0
Prosot: 10
A ecum: o
T4‘GTT O:1 /0
I L F .
K LS r

palabras

==
(datos) —

11

de datos

2 I palabras
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Ejemplo calculo tiempo de procesamiento de un proyecto

Ciclo de programa

Cicle de Programa

3. Bl CPU ejecuta el programa

tomando datos de la memaoria

PR

Memopjy |
¢

1

| .Se adquieren 2. Se envian a la memaria
datos de campo los datos de las tarjetas

12

5 Se envian los datos a
las rarjetas de salida

o PR T
" e
u |||| |

"ﬂ-i‘nm-h
Pic .

4. Se guarda en memoria

los datos resultances



¢Cuanto tiempo dura un scan? SEAT
Procesador SLC5/02 1 . 6 o
1) Silainstruccion 1 es falsa, las instrucciones 2, 3, 4, 5, 6, 7 — 1l 1 I ()
toman tiempo de ejecucion cero. 3
Tiempo de ejecucion = 2.4 + 11 = 13.4 microsegundos. !

2)  Silainstruccion 1 es verdadera, 2 es verdadera y 6 es
verdadera, entonces las instrucciones 3, 4, 5, 7 toman 4
tiempo de ejecucion cero. Tiempo de — 11—
gjecucion =2.4 + 24 +2.4 + 11 = 18.2 microsegundos.

Procesador SLC5/03

1) Silainstruccion 1 es falsa, las instrucciones 2, 3, 4, 5, 6, 7 toman un tiempo de ejecucion cero.
Tiempo de ejecucion = .44 + .63 = 1.07 microsegundos.

2) Silainstruccion 1 es verdadera, 2 es verdadera y 6 es verdadera, entonces las instrucciones 3,
4, 5, 7 toman un tiempo de ejecucion de cero.
Tiempo de ejecucion = .44 + .44 + 44 + 63 = 1.95 microsegundos.

Procesador SLC5/04

1) Silainstruccion es falsa, las instrucciones 2, 3, 4, 5, 6,7 toman un tiempo de ejecucion cer.
Tiempo de ejecucion = .375 +.562 = 937 microsegundos.

£) Silas instrucciones 1, 2, 6 son verdaderas, entonces las instrucdones 3, 4, 5, 7 toman un

tiempo de ejecucion cero. Tiempo de ejecudcion = 0.375 + .375 + 374 + 562 = 1.687
microsegundos.
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1.2.2.- Panel frontal y sus indicadores de estado.

indicador de bateria jluz roja
cuando labatena ssta baja

E—Il

RATT

indicador RUNFAUL dal procasac

@ Iz varde cuando asta cormieado;
Intemuptor dle llave . w I[uz reja cuande fala)
Funcionamierto nomal ———™ | ¢ —|:
M

. FORCE
Programagion indicador de force
AW —— [l 0
indicador del estado
& comunicacion del canal D
- mégulo de memoria
Canal 0, puetto seris —— - hateria
EATTE Y
ang r indicador del estado del eanal 18
puerto de Programagion —
uerto de comunicacion del canal 1A
P este puerto estd dedicado a DHt - '"'::;“ cammicachindel
L= 1

|dentificacian de canales y conectores:

Canal 0, Canal 1A 1B 2A 2B

Terminal de programacidn

Indicadores de estado:

BATT, PROC, FORCE , COMM , REM 1/0, ADPT .
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SEAT
1.2.3.- Modos de operacidn.
* RUN (marcha) ®
PROG
*  PROG (programacidn) ; @ \ ©
e REM (remoto) H“._H Efj/ ©
©
L— T _
Interruptor de llave del panel frontal
Posicion del interruptor de llave
Operacion RUN PROG REM
RUN PROG | TEST
Ejecucion de programas (con salidas hahili;das} X X
Ejecucion de programas (con salidas inhabilitadas) T A
Almacenamianto de programa en disco X X X X
Restauracidn de programas X X X X
Creacién o eliminacidn: archivos de escalera, archivos SFC, archi- X X
vos de la tabla de datos
Edicion en linea: archivos de escalera y aichivos SF | X X X X
{ya existen archivos de programajtabla de datos)
Forzado de salidas activas X X
"él-.p'mmadur MO escanea el programa X X
Cambio de modo de operacidn usando un disposivo de programacitn X X X
Transferencias a/desde EEPROM I X X
Configuracion automética de E/S remotas X X
Edicion de valores de la tabla de datos X X X X X
{ya existen archivos de tabla de dalos)
Estabiscimiento de conexiones ControlNet y datos de cambio X X X X X
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